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~ ACREDITA
\ (“ A
o — J MASSTECH, S.A. DEC.V.

~ CARITAS, No. 25, CoL. POPOTLA,
(J C.P. 11400, MicUEL HIDALGO, CIUDAD DE MEXICO.

Como Laboratorio de Calibracion en Servicios de Medicién

) De acuerdo a los requisitos establecidos en la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018
(‘ (\ ISO/IEC 17025:2017, para las actividades de evaluacion de la conformidad en:
W,

Mediciones Especiales®

B Acreditacion No: ME-20
Vigente a partir del: 2019/06/21

|

2 ( J El cumplimiento de los requisitos de la Norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 por
parte de un laboratorio significa que el laboratorio cumple tanto los requisitos de competencia
J técnica como los requisitos del sistema de gestién necesarios para que pueda entregar de forma

d (\ consistente resultados técnicamente vdlidos. Los requisitos del sistema de gestion de la Norma
\) NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017 estdn escritos en un lenguaje que corresponde con

las operaciones de un laboratorio y satisfacen los principios de la Norma I1SO 9001:2015 “Sistemas

de Gestion de la Calidad- Requisitos” y ademds son afines a sus requisitos pertinentes.”
k“) o)
o J ;
il

(J

-
Por la entidad mexicana de acreditacion, a.c.

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora Ejecutiva

*En el alcance establecido en el anexo técnico correspondiente 18LM0046
Siempre que se presente este documento como evidencia de acreditacion, deberé estar acompafiado del anexo técnico.
ﬁ Para verificar el estatus de la vigencia de este certificado, consultar la pagina de ema.
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Ing. Ismael Cruz Ruiz Camarillo.
Representante Autorizado.
Masstech, S.A. de C.V.

Presente.

www.ema.org.mx

Ciudad de México, a 27 de agosto de 2025

Numero de Referencia: 25LM0103

Asunto: Notificacion de dictamen

Me refiero a su proceso de vigilancia de la acreditacion ME-20 y con fundamento en el informe de
evaluacion de fecha 18 y 19 de agosto de 2025, me permito notificarle que el Comité de Evaluacion de
Laboratorios de Mediciones especiales durante la reunién de fecha 27 de agosto de 2025 emitié el

siguiente dictamen:

Confirma que la acreditacion ME-20 continuara vigente.

Sin otro particular por el momento, agradeciendo de antemano la atencidon que se sirva dedicarle a la
presente notificacion, quedo a sus érdenes.

c.c.p. expediente.

Atentamente,

arfa Isabél Lope l;artinez

Directora General
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MAassSTECH, S.A. DE C.V.

CANITAS, No. 25, CoL. POPOTLA,
C.P. 11400, MiGUEL HiDALGO, CIUDAD DE MEXIco.

Ha sido acreditado como Laboratorio de Calibracién para los servicios de
medicion bajo la norma NMX-EC-17025-IMNC-2018 ISO/IEC 17025:2017.
Requisitos generales para la competencia de laboratorios de ensayo y de
calibracion, para el area de
Mediciones Especiales

Acreditacion Namero: ME-20

Fecha de acreditacion: 2019/06/21

Fecha de ampliacion: 2025/08/27
Fecha de emisién: 2025/08/27

Numero de referencia: 25LM0118
Tréamite: Ampliacién de alcance

El alcance para realizar las mediciones de conformidad con:

Método o procedimiento: Refrigerador, Congelador, Ultracongelador. Habitaciones, cuartos, recintos almacenes con o sin
control de temperatura, Incubadora/estufa, Camara de tratamiento térmico: Horno, Mufla, Tuneles, Autoclave, Detector de
Contaminantes por Campo Electromagnético y Detector de Contaminantes por Sistema Rayos X.

Signatarios autorizados

Nombre

David Maciel Zaragoza

José Fernando Soto Ferreira

Fanny Rebeca Marentes Orozco

Método o procedimiento: Detector de Contaminantes por Campo Electromagnético y Detector de Contaminantes por
Sistema Rayos X.

Signatarios autorizados

Nombre

Guillermo Martinez Hernandez
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col. anzur

escobedo n® 564

11590

ciudad de méxico

tel. (55) 91484300

www.ema.org.mx

Numero de referencia: 25LM0118

Ver Anexo A (Tabla CM ME-20)

Notas para la interpretacion del anexo A:

\A

VL.

VIL.

Sistema bajo prueba: Es el sistema de medida, medio, equipo o instrumento de medicion

analitica que sera calificado.

Magnitud, Intervalo de Medida: Es el conjunto de magnitudes en las que sera evaluado el

sistema bajo prueba y el punto o los valores minimo y méaximo del intervalo acreditado del

servicio de medicion.

Tipo de servicio: Especifica el alcance o etapas del proceso de calificacion.

Propiedad metrolégica o caracteristica medida de acuerdo al método de referencia:

Propiedad fisica, quimica, biolégica o técnica relevante para la utilizacion final del sistema bajo

prueba que sera evaluada dentro de las etapas del proceso de calificacion.

Incertidumbre expandida de medida: Se declara el valor de incertidumbre expandida que el

laboratorio puede alcanzar durante la prestacion del servicio de medicion.

Método de referencia: Es la norma, especificacion o, referencia normativa utilizada por el

laboratorio para prestar el servicio de calificacién especifico para el sistema bajo prueba.

Patrén de referencia usado en la calificacion:

e Instrumentos de medida: Se informa el patrén o patrones de referencia que el laboratorio
utiliza para realizar el servicio de calificaciéon o medicion.

o Fuente de trazabilidad metrolégica: Es el origen inmediato de la trazabilidad del patrén o
patrones de referencia usados en la calificacion, los cuales estan asociados con el servicio
de medicién bajo el alcance de la Capacidad de Medicién.

Por la entidad mexicana de acreditacién, a.c.

bief

Maria Isabel Lopez Martinez
Directora General
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Anexo A

Tabla de expresién de las Capacidades de Medicién (CM) de un laboratorio acreditado para los servicios de Calificacién

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

ACREDITACION

ME-20

Pcero noxidable 304 (0.6,0.8, 1, 1.2, 1.5, 18,2,
[.5.3,35,4,45,5,6,7y8)mm
ficero Inoxidable 316 (0.6,0.8, 1,12, 15, 18,2,
[5,3,35,4,45,5,6,7y8) mm
Pluminio (09, 1.27, 1.59, 2.03,2.5, 3,4y 5) mm

Fecha de emisidn: 20250827
Revisién: 07
] [ T [ v v v vil Vil 3
Servicio de calificacion Propiedad stica medida i expandida Wiétodo de referencia Patron de referencia usado en Ia calficacion
Sistema bajo prusba Wiagnitud, Intervalo de medida Tipo de servicio de acuerdo al método de referencia de medida* Instrumentos de medida Fuente de trazabilidad
Método interno: PM-20 Servicio de calificacion de
disefio (CD), calificacién de instalacion (Cl),
calificacién de operacién (CO), calificacion de
Caracterizacién del medio, Gréficos de perfil de Ay icade |4 sistemas de 6n de datos asociados
Fluctuacion, Grad - = dato
iiiacidn de acho 60 temperatura, Fluctuaci ente de medios, PM-36 Elaboracin de protocolos de con 120 sensores Termopar tipo™T" con
sk " 2 Desviacién al punto d esgo calificacion de disefio (CD), calificacion de cubierta de tefiény 36 sensores Termopar tipo
Calificacién de la instalacién (C1) i y h ” ol o s . "
Congelador, Calificacion de operacidn (CO) de medida, Resolucién, Intervalo de tiempo para (=) de operacién (CO), 'T" con cubierta de kapton, exactitud: 0,5 °C, T-138/ema
Ultracongefador 80°Ca10°C Calihcacio: da dasampan R lograr una estabilidad, Temperatura Maxima, 011°Ca011°C 6n de (cAly fzacion  |-30°Ca130°CU=0,032°Ca 0,036 'C CENAM
Caracterizacion mmm’:d ica (CZM) Minima y Promedio, Intervalo de tiempo para metroldgica de medios, PM-37 Estimacién y célculo |-90°Ca0°CU=0,032°Ca 0,060 °C
. recuperar una estabilidad a partir de una de incertidumbre para la calificacion de medios,  |0"Ca300°CU=0,032°Ca 0,10°C
perturbacién, Incertidumbre Basado en: IEC 60068 3-5, 3-7, 3-11
[Método interno: PM-20 Servicio de calificacion de
disefio (CD), calificacién de instalacion (C1),
calificacin de operacion (€O), calificacién de
Caracterizacin del medio, Gréficos de perfil de 7o {CF)y 6 sgicade |4 sistemas de adquisicién de datos asociados
ifi s temperatura, Fluctuacién, Gradiente de medios, PM-36 Elaboracién de protocolos de con 120 sensores Termopar tipo “T" con
Calificacién de disefio (CD) o -, S ) i ol ’ ;
- - 3 i [ 1 Sesgo calificacion de disefio (CD), calificacion de cublerta de teflén y 36 sensores Termopar tipo
Habitaciones, cuartos, Calificacién de fa instatacién (C1) : i : A ° b
et i T Temperatura cication ae speracien (06) de medida, Resolucion, Intervalo de tiempo para 6n (CH), calificacion de operacién (CO),  |*T" con cuberta de kapton, exactitud: 0,5 °C, T-138/ema
25°Ca60°C W lograr una estabilidad, Temperatura Méxima, 011°Ca011°c de Ay izacion  |-30°Ca 130 °CU=0,032 "C 20,036 °C CENAM
control de temperatura Calificacién de desempefio (CF) vile . ; st e , =
Corscterizacionmetrotigica(czy) |Minima Y Promedio, Intervalo de tiempo para demedios, PM-37 célculo |-90°Ca0°CU=0,032"Ca 0,060 'C
® recuperar una estabilidad 2 partir de una de incertidumbre para la calificacién de medios,  |0°Ca 300°CU=0,032°C2 0,10 C
perturbacion, Incertidumbre Basado en: IEC 60068 3-5, 37, 3-11
Método interno: PM-20 Servicio de calificacion de
diseiio (CD), calificacion de instatacién (C1),
calificacion de operacion (CO), calificacién de
Caracterizacién del medio, Gréficos de perfil de Ay izaci 6 4 sistemas de adquisicién de datos asociados
ién, os, PM- o fos ipo”
caificacif de disefa 6D} temperatura, Fluctuacién, Gradiente de medios, PM35 Elaboracion de pratocolos de con 120 sensores Termopartipo T con
sty e 1) estabilidad, Desviacién al punto de control, Sesgo calificacion de disefio (CD), calficacion de cublerta de tefién y 36 sensores Termopar tipo
cubadora/estuta Temperatura e o€ opEsHICO) de medida, Resolucion, Intervalo de tiempo para i 6n (Cl), calificacion de operacion (CO),  |'T" con cublerta de kapton, exactitud: 0,5 °C, T-138/ema
5°Ca300°C aiies i de :z”m ol lograr una estabilidad, Temperatura Maxima, 0,11°Ca0,14°C o& (cAy izacion  |-30°Ca 130 °C U= 0,032 °Ca 0,036 °C CENAM
il iy (wy  [Minima y Pramedi, Intervalo de tiempo para metroldgica de medios, PM-37 Estimaciény cdleulo |-90°Ca0°C U=0,032 “C a 0,060 °C
o recuperar una estabilidad a partir de una de incertidumbre para ko calificacion de medios,  [0°C2300°CU=0,032°C20,10°C
perturbacién, Incertidumbre Basado en: IEC 60068 3-5, 3-7, 3-11
[Método interno: PM-20 Servicio de _callficacion de
disefio (CD), calificacidn de instalacién (C1),
(Caracterizacién del medio, Gréficos de perfil de eaciOn de Gpercim (o) ealincacinde. e e adiiinded tados
temperatura, Fluctuacién, Gradiente de cny Sistemas ce acquisicion de datos asoclados
i i i6nal ol medios, PM-36 Elaboracién de protocolos de con 120 sensores Termopar tipo “T" con
Calficacion dediseno ol pes » iificacion de disefio (CD}, calficacié cubierta de teflény 36 sensores Termopar tipo
Csmara de tratamiento Calificacién de Ia instalacién (CI) de medida, Resolucisn, Intervalo de tiempo para ARTicacion: efo (CD), calficacion de T eI, s e
. Temperatura ° i ) i6n (C1), i6n de operacién (CO),  |"T* con cubierta de kaptan, exactitud: 0,5 °C, T-138/ema
térmico: Horno, Mufla, z # Calificacion de operacion (CO) lograr una estabilidad, Temperatura Maxima, g o s e, 2 2
; 5°Ca300°C B : 4 011°Ca014"c d (chy -30"Ca 130 °C U=0,032 °C 20,036 °C CENAM
Tineles Calificacion de desempeiio (CF) [Minima y Promedio, Intervalo de tiempo para de medios, PM. P % .90 °Ca 0°C U=0,032 °C 2 0,050 °C
Caracterizacién metroldgica (CZM) recuperar una estabilidad a partir de una trologl -37 n v lo ol Or i el u’ s
perturbacion, efecto de la radiacion, Letalidad e incertidumbre pera la CAMICacitii i medios, ? g g
ridiot sésa B, ncertdambire Basado en: IEC 60068 3-5, 3-7, 3-11
[Método interno: PM-20 Servicio de calificacién de
iseho (C0), caicacitey e Instsackia (0] 4 sistemas de adquisicién de datos asociados
calificacion de operacién (CO), calificacin de g . iy
Eny e A con 120 sensores Termopar tipo "T" con
Caracterizaci6n del medio, Gréficos de perfil de cubierta n Termopar i
: b P medios, PM.-36 Elaboracién de protocolos de HRIEENY ; oo
i temperatura, Fluctuacion, Gradiente de o8 PM-30: ac le “T con cublerta de kapton, exactitud: 0,5 °C,
Temperatura (Calificacitn de disefio (CD) . o a — calificacion de instalacion (CI), calificacién de e a0 CUe T Ca s Do T T-138/ema
Calficacion de la i o o o cempet X X
Autoclave 100°Ca138°C sy ity 2 et (CO) ) de medida, Resolucion, Intervalo de tiempo para 0,12°Ca0,14°C operacidn (CO), calificacidn de de: ef"”::ﬂ‘;;' Y l90°ca0°CcU=0,032°C2 0,060 °C Pi",:"“a
Presion: 100 kPaa 173 ks |C0LLACER (8 PR IR et lograr una estabilidad, Temperatura Maxima, 0,041 kPaa 0,068 kpa  |CO1ACteriZaCiON metroldgica de medios, p 0°ca300°CU=0032°Ca0,10°C A
" Minima y Promedio, Letalidad por calor himedo Eetimacian y cliculo de incartidimbre para 2 v2a |Manémetrodigital, marca:Fuke, modeio:
Fo, Incertidumbre Vificacin de medios, Basado en: S0 17665:2028 |750606 clase de exactitud: 0,05 %ET, U=
0,040 kPa 2 0,063 kPa
Iconjunto de esferas normalizadas:
brocedimi -42 "Cali Ferroso  {0.35,0.5,0.65,0.8, 1,12, 15, 18,2,
Ipeteccion de contaminantes en producto con facEdAnIEto Inteio P A2 "CaNTicanisn de e L PR PTB (Alemania)
iz " v . i Hetectores de contaminantes por efecto [-5.3,35,4,45,5,6,7y8) mm
Deteccién relativa lcalificacion de la instalacién () fparticulas de prueba normalizadas. E 2 Minebea GmbH
i : e " 5.0% lelectromagnético y por rayos X' [Bronce  (12,1.59,2,3,4,4.5y 5} mm
Detector de C lifi de op ke (1.15.2,25 3,35, 4,45 1509001:2015
por Campo Electromagnético [Calificacién de desempefio (CF) [Rechazo de producto conteniendo contaminantes k, 6,7y 8)mm e 275863 QM15
(02 100} % [Caracterizacion metrolégica (CZM) de particulas de prueba normalizadas. e DQS GmbH




Anexo A

CUMPLIENDO LA MISION DE SERVIR A MEXICO Y A NUESTROS CLIENTES

Deteccion relativa [Calificacion de fa instalacion (CI)

**Detector de Contaminantes Rechazo relativo Calificacion de operacién (CO)
por Sistema Rayos X Calificacién de desempefio (CF)
(02 100)% [caracterizacién metrolgica (CZM)

*Contribucién del laboratorio considerando su sistema de medicion.

Deteccion de contaminantes en producto con
particulas de prueba normalizadas.

Rechazo de producto conteniendo contaminantes
de particulas de prueba normalizadas.

Procedimiento Interno PM-42 “Calificacion de
detectores de contaminantes por efecto
electromagnético y por rayos X"

Iconjunto de esferas normalizadas:

Pcero Inoxidable 316 {1;1,2; 1,4; 1,5; 1,8; 2,0;
2.2:2,4;2,5; 2,8, 30) mm

ICeramica (1,2, 25,3,35,4,45,5,6,7,8y9)
mm

INylon (2,3,4,5y6) mm
pirconia {2,2,3,4,5y6)mm

idrio Cristal (2,3,4,5,6y8)
bom

idrio Soda Lime (4,5, 6, 7,8y 10} mm

PTB (Alemania)
Minebea GmbH
1509001:2015
275863 QMIS
DQS GmbH

*+Solo se condirera para Detector de C por Campo

y Detector de Ct

Lo anterior por conducto de los siguientes signatarios:

David Maciel Zaragoza
José Fernando Soto Ferreira

Fanny Rebeca Marentes Orozco
**Guillermo Martinez Herndndez

por Sitema Rayos X

ke

Maria Isabel Lopez Martinez

Directora General
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